
 

  

отзыв 
официального оппонента профессора, доктора технических наук 

Перцева Виктора Тихоновича на диссертационную работу 

Гаджиева Абдуллы Магомедсаламовича на тему: «Структура и свойства 

жаростойкого керамзитобетона с предварительным 

электроразогревом смеси», представленную на соискание ученой степени 

кандидата технических наук по специальности 

2.1.5. Строительные материалы и изделия 

Актуальность темы исследования 

Актуальность задач, связанных с модернизацией посредством развития 

существующих и внедрения новых технологий и материалов строительного 

комплекса в целом и производства строительных материалов, сомнений не 

вызывает. При строительстве новых и ремонте или модернизации существующих 

тепловых агрегатов, используемых в различных отраслях промышленности, широко 

применяются новые виды огнеупорных материалов, в связи с чем очевидна 

перспективность исследований в области технологии жаростойких бетонов, в т.ч. на 

пористых заполнителях на основе композиционных портландцементных вяжущих. 

Разработанные в диссертационной работе Гаджиева А.М. технические и 

технологические решения затрагивают все указанные выше аспекты повышения 

эффективности строительных изделий, включая использование продуктов на основе 

местного сырья, в частности, минеральную добавку из обожженного аргиллита, 

легло в основу разработки эффективной технологии производства жаростойкого 

керамзитобетона и блоков из него для футеровки тепловых агрегатов. 
В работе изучено влияние рецептурно-технологических факторов на 

прочностные, деформационные и теплофизические свойства жаростойких бетонов. 
Обозначена рациональная область применения разработанного жаростойкого 
керамзитобетона на основе местного сырья. Показано влияние выявленного 
количественного изменении содержания некоторых несвязанных оксидов на 
улучшение свойств жаростойкого портландцементного керамзитобетона с 
тонкомолотой добавкой из обожженного аргиллита, полученного с использованием 
предварительного электроразогрева бетонной смеси в формах. Разработаны составы 
и установлены технологические параметры получения композиционного 
портландцементного вяжущего, определены рациональные составы смеси для 
жаростойкого керамзитобетона и режимы ее приготовления, что и обуславливает 
актуальность работы. 

 
 
 



 

  



  

 



  

Диссертация соответствует паспорту научной специальности 2.1.5. 

«Строительные материалы и изделия», п. 7. «Развитие, совершенствование и 

разработка новых энергосберегающих и экологически безопасных технологических 

процессов ... для получения строительных материалов и изделий различного 

назначения...», п. 9. «Разработка составов и совершенствование технологий 

изготовления эффективных строительных материалов и изделий с использованием 

местного сырья...». 

Структура и содержание работы 

Диссертационная работа включает оглавление, введение, основную часть из 

пяти глав, заключение, список литературы и приложения. Изложена на 195 

страницах машинописного текста, включающего 55 рисунков и 26 таблиц, список 

литературы из 150 наименований и 5 приложений. 

Во введении соискателем обоснована актуальность исследований, 

определены цели и задачи исследований, сформулирована научная новизна и 

рабочая гипотеза диссертационной работы, обозначены ее теоретическая и 

практическая значимость, обоснована методология и методы исследований, дана 

оценка достоверности полученных результатов, представлены сведения об 

апробации и внедрении результатов исследований. 

В первой главе на основе обстоятельного анализа областей использования 

жаростойких портландцементных бетонов, в т.ч. на пористых заполнителях, и путей 

развития эффективности их применения и расширения сырьевой базы и 

перспективных технология получения обоснована перспективность получения на 

основе композиционного портландцементного вяжущего жаростойкого 

керамзитобетона классов ИЮ с улучшенными эксплуатационными свойствами по 

технологии предварительного электроразогрева бетонной смеси в формах с 

последующей сушкой при температуре 105°С. Обоснована целесообразность 

получения тонкомолотой добавки из местного минерального сырья - обожженного 

серого аргиллита, не представленной в СП 27.13330.2017. 

На основе обзора литературных данных в области лёгких жаростойких 

бетонов определены цель и задачи исследований. 

Во второй главе диссертации приведены характеристики используемых 

материалов, оборудования и описаны методики исследований. 

В третьей главе диссертационной работы рассматриваются вопросы влияния 

предварительного электроразогрева керамзитобетонной смеси в формах на 

прочностные, деформационные и теплофизические свойства жаростойкого 

керамзитобетона на активированном композиционном вяжущем, в частности, 

изучено влияние предварительного электроразогрева керамзитобетонной смеси в 

формах на предел прочности бетона, в т.ч. в зависимости от дозы тонкомолотой 

добавки из обожженного аргиллита, на 



 

 

  

основании чего определена рациональная доза добавки 30%. Показано, что вышение 

температуры свыше 60°С при предварительном электроразогреве 

керамзитобетонной смеси в формах способствует росту термостойкости 

жаростойкого керамзитобетона при 800°С. 

Приведены результатам по особенности формирования температурного поля 

по объему образцов и процессов массопереноса между формирующимся цементным 

камнем и пористым заполнителем, и дано достаточно логичное объяснение. 

Установлено повышение степени гидратации вяжущего при предварительном 

электроразогреве керамзитобетонной смеси в формах. В итоге сделан вывод о 

целесообразности применения предварительного электроразогрева в формах 

разработанной керамзитобетонной смеси для жаростойкого бетона с улучшенными 

прочностными, деформационными и теплофизическими свойствами. Разработанная 

технология характеризуется в том числе сокращением технологического процесса 

изготовления жаростойких изделий и периода сушки и вывода теплового агрегата 

на рабочий режим. 

Четвертая глава посвящена исследованиям особенностей структуры 

полученных с предварительным электроразогревом смеси в формах жаростойких 

керамзитобетонов на композиционном вяжущем. Выявлено, что зерна керамзита 

между собой прочно сцементированы, а адгезионный слой представлен в основном 

новообразованиями. При температуре 1000°С в некоторых образцах фиксируются 

волосные микротрещины. В случае предварительного электроразогрева 

керамзитобетонной смеси до 90 °С в формах имеет место существенное снижение и 

даже полное отсутствие микротрещин. 

Установлено наличие катоита Са3 Аl2(ОН)12 и силицида алюминия-магния 

МgА12Si2, обладающего высокой термической стойкостью и прочностью. Выявлено, 

что при предварительном электроразогреве керамзитобетонной смеси в формах 

содержание SiO2 достигает 58% против 33,3% в случае отсутствия предварительного 

электроразогрева, возрастает до 2,7 раза содержание ∝ Fe203 и ∝А1203, следствием 

чего является улучшение прочностных, деформационных и теплофизических 

свойств жаростойкого керамзитобетона. Дано обоснование повышенного 

содержания α-Fе203. 

Показано, что рост величины КЛТР наблюдается в температурном интервале 

размягчения и образования плавня, при этом в диапазоне температур от 20 до 200°С 

повышение КЛТР составило 10%, в диапазоне 300...800°С еще 10%. При температуре 

свыше 900°С происходит снижение величины КЛТР. В рабочем диапазоне 

температур до 1000°С КЛТР жаростойкого керамзитобетона изменяется в пределах 

от 3,9 до максимума 5,8 и минимума 2 х10-6) 1/°С, а в 



  

 



  

 



 

 

 

 


